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 毎度お世話になっております。現在インスメタルではホットな情報を  
いち早く、お客様へご提供出来るような取組をいたしております。   
今回の『インスメタルＮＥＷS』第 2 弾では弊社浦安工場に 
新たに設備しました最新レーザー加工機をご紹介させていただきます。 
弊社の新たな加工技術・短納期などのサービスを、是非御社の工程短縮・
コスト削減へと繋げていただければ幸いでございます。 
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弊社ではレーザー加工だけではなく、切断後の溶接加工、機械加工、熱

処理などあらゆる加工をお客様にご提供できるよう心掛けています。ご

不明やご要望などは担当営業まで。 

最最新新ののレレーーザザーー加加工工機機をを導導入入ししままししたた！！  

3 軸リニアドライブと 6 ㌔の発振器を搭載、高速で高性能の加工を 

実現します。また弊社特有のブライト切断も 10ｍｍから 16ｍｍまで

UP しました。ステンレスの切断面を美しくレーザー切断できます、 

グラインダー仕上げが必要なく作業工数やコストの削減になります。         

特特徴徴そそのの１１  上の写真は SUS304 15t 17mmx28mm の非常に小さな製品です。

レーザ加工以外のワイヤーカットや機械加工では時間やコストがとてもかかりますが、

弊社では短納期にて 1 個からでも承りますので、御社のコスト削減に貢献します。 

（公差寸法は±0.2 になります。） 

 

 

特特徴徴そそのの２２  

3 軸がリニアで駆動するので、高速加工が可

能になります。穴の多い加工などのコストを

削減できます。また弊社ではイラストレータ

ーなどのデータを変換するソフトも導入し

ました。左側の製品加工時間 20 分 

 

 

 

。。加工 1 枚 20 分 

 

  SS 材 クリーンカット 

SS400 12ｍｍまでレーザ窒素 

切断が可能になりました。 

切断面に酸化皮膜が付かない為、

グラインダーでの除去作業工程が

省けます。（写真は SS9.0ｔ） 

 
 

弊社浦安工場には 220ｔ3M   

ベンダーを設備しています。 

作成した CAD データを曲げ加工

に活用できるベンド CAM を導入

し、早く正確な加工が可能になり

ました。 

またホッパーや縞鋼板の曲げ 

も承ります。 

 

 

 


